
今回は、平成２７年４月に工場を新しく増設
稼働された、株式会社グリーンアローズ中部様
の名港工場を見学させていただきました。
ＧＡシリーズが今後こちらでどんどん生産され

ていくんですね。

にしかわの
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製鋼スラグ

現場レポート

株式会社グリーンアローズ中部 名港工場

○原料保管庫

クリンカ

クリンカは破砕装置によって細かく破砕。



材料混
合

※材料が均一に混ざるように上の写真
　のような攪拌翼によって攪拌される。

各材料はそれぞれ供給量および
投入のタイミングなどを微調整
し、固化材混合攪拌装置に投入。
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　投入装置に石膏分を投入。

　固化材の原材料はパイプラインにより供給装置
　へ投入される。

　　　　※写真手前の丸いパイプ：製紙焼却灰、石膏粉
　　　　　　　　奥の四角いパイプ：製鋼スラグ、クリンカ

石膏粉

石膏粉投入装置
※材料が少なくなると、
　ルーツブロアが起動し
　回転灯が動く。



　 

西川

　　現在、廃石膏ボードの受入れや破砕・分離等は
もともと東海市にある、グリーンアローズ中部の工場
にて行われていますが、今後はこちらの新しい工場へ
の移行も検討するとの事でした。
　　廃石膏ボードを原料とした固化材生産工場としては
これまで見学をさせていただいた中では一番大きく、と
ても勉強になりました。
　　
　　お忙しい中、この大きな工場内をご案内くださった
山本社長、横尾工場長をはじめ工場内でお仕事をされて
いらっしゃった皆さま、ありがとうございました。

　　

固化材
供給
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その他
  

需要に応じて、固化材供給方法を対応。　

フレコンによる供給ジェットパックによる供給

株式会社グリーンアローズ中部　名港工場と工場長の横尾様。


